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Сажетак: Развој процеса за производњу базних уља иде у правцу све веће заступљености процеса обраде водоником. Базна уља добијена процесима обраде водоником одликују се ниским садржајем незасићених једињења и хетеро-елемената, што им обезбјеђује не само техничку него и еколошку предност. Поред бројних предности хидрокрекованих базних уља, карактеришу их и одређени недостаци, и то прије свега смањена способност растварања, што нарочито долази  до изражаја приликом развоја формулација  средстава за обраду метала.

До недавно су се средства за обраду метала производила на бази нафтенских уља зато што имају одређене предности у односу на друга базна уља и то: добру способност емулговања код водорастворних средстава, добру растворљивост и добра ниско-температурна својства. Међутим, с обзиром на све мању доступност нафтенских уља, њихова употреба је све мања, а цијена у поређењу са хидрокрекованим базним уљима све виша. Наиме, да би се добило добро водорастворно средство за обраду метала потребно је пронаћи одговарајући систем емулгатора који ће заједно са базним уљем дати стабилну емулзију у широком распону концентрација.

У раду су истраживане различите формулације средстава за хлађење и подмазивање у обради метала на бази хидрокрекованих базних уља. Истраживања дају допринос заштити животне средине јер новоразвијене формулације са хидрокрекованим базним уљима испуњавају захтјеве примјене уз веома низак ниво отровности.
Кључне ријечи: средства за обраду метала, хидрокрекована базна уља, нафтенска базна уља, емулгатори.

HYDROCRACKED BASE OILS IN FORMULATIONS OF METALWORKING FLUIDS
Abstract: Development of processes for the production of base oils goes into greater representation of hydrogen treatment processes. Base oils obtained by hydrogen treatment processes are characterized by low content of unsaturated compounds and hetero-elements, which provides not only technical but also ecological advantages. Beside many advantages of hydrocracked base oils, they are characterized by certain disadvantages, primarily decreased ability of dissolution, which is particularly evident in the development of metalworking fluids formulations.

Until recently, metalworking fluids were produced on the basis of naphthenic base oils, because they have certain advantages compared to other base oils: good emulsifying ability with water-miscible fluids, good solubility and good low-temperature properties. But, considering the lower availability of naphthenic base oils, its usage is also lower, and the price, comparing to hydrocracked base oils, is higher. In order to produce good water-miscible metalworking fluid, it is necessary to find the adequate emulsifier systems that will, together with base oil, give stabile emulsion in the wide range of concentrations.

In this paper we tested different formulations for metalworking and cooling fluids based on hydrocracked base oils. Test results gave contribution to the environment protection because newly developed formulations with hydrocracked base oils fulfill application demands with very low toxicity. 
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1. УВОД
Једна од основних функција средстава за обраду метала јесте хлађење и подмазивање. Хлађење је веома битно у операцијама резања, због значајне количине топлоте која се добија приликом самог резања, док је подмазивање значајно у операцијама обликовања које се одликују високим трењем које може изазбати хабање алата. Осим тога, што одводе топлоту са додирних површина између алата и радног комада, још једна битна функција је и добро уклањање струготина из подручја обраде. Заштита алата, машине и обрађених комада од корозије мора бити обезбијеђена током цијелог животног вијека средства за обраду метала. Приликом одабира сировина и развоја самих формулација средстава за обраду метала, посебну пажњу треба обратити и на здравље људи који долазе у додир са тим средствима као и њихов утицај на животну средину.
У зависности од састава, средства за обраду метала се могу подијелити у двије основне групе:

· Чиста (неемулгујућа) уља

· Водорастворна (емулгујућа) средства 

У овом ради су приказани резултати испитивања развоја формулација водорастворних средстава за обраду метала, нарочито она која дају млијечне емулзије. Донедавно су се у формулацијама средстава за обраду метала користила нафтенска базна уља ниске вискозности. Разлог за употребу ове врсте базног уља у вези је са њиховим хемијским саставом, који обезбјеђује добре физичко-хемијске карактеристике, као што су: добра способност емулговања код водорастворних средстава, добру растворљивост и добра ниско-температурна својства.
Међутим, нафтенских базних уља се све мање у употреби због све мање доступности и све више цијене.

	Карактеристике
	      Мeтодa
	Мjeрнa
jeдиница
	BU-N
	BU-HC

	Вискозност на 40 °C
	BAS ISO 3104
	mm2/s
	9,0
	14,38

	Вискозност на 100 °C
	BAS ISO 3104
	mm2/s
	2,2
	3,31

	Индекс вискозности
	BAS ISO 2909
	-
	16
	96

	Тачка течења
	BAS ISO 3016
	°C
	-57
	- 16

	Тачка паљења
	ISO 2592
	°C
	146
	196

	Боја 
	BAS ISO 2049
	ASTM
	0,5
	1,0

	Густина на 15 °C
	ASTM D 5002
	kg/m3
	0,888
	849,8

	Анилинска тачка 
	ASTM D 611
	     °C
	      71
	      98

	Испарљивост 
	DIN 51581
	      %
	      94
	    44,17

	Садржај сумпора
	BAS ISO 20847
	ppm
	100
	28,5

	Садржај азота
	ASTM D 3228
	%
	0,057
	0,035

	Структурни састав:
CA
CP
CN
	    IR metoda
	     %
	     14
     45
     41
	    6,49
    58,48
    35,03


