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АКТУЕЛНО ОДРЕЂИВАЊЕ ПАРАМЕТАРА ПРОЦЕСА ЗА МИКРО-ГРАВИРАЊЕ ФУЛЕРЕНСКОГ ФИЛМА  
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Сажетак: Машински инжењери се редовно сусрећу са захтевима за обрадом савремених материјала коришћењем постојеће опреме. Одређивање параметара обраде, у том случају, постаје актуелан проблем. Овај рад даје одговор на један такав захтев. У питању је обрада танког фулеренског филма нанешеног на стаклену плочицу методом хемијског напаравања. На компјутерски управљаној машини за гравирање, применом алата са дијамантским врхом спроведена је експериментална верификација обрадљивости фулеренског филма. Различите вредности параметара обраде су комбиноване у циљу утврђивања адекватног скупа праметара са аспекта квалитета израде ивице жљеба. Савремена опрема је коришћена за квалитативну анализу и грубу селекцију оптималних параметара. Резултати су основа за даљу оптимизацију процеса микро-обраде танког фулеренског филма и увођења препоручених вредности параметара у већ постојећу табелу за добро познате материјале.  

Кључне ријечи: Фулеренски филм, Параметри обрaде, Микро гравирање 
ACTUAL PROCESS PARAMETER SETTING FOR 
MICRO-ENGRAVING OF FULLERENE FILM
Abstract: Mechanical engineers are consistently challenged with the requirements of contemporary materials machining using existing equipment. In this case the cutting conditions setting become an actual problem. This paper offers a response to that request. It is the micro-machining of thin fullerene film deposited on a glass plate using chemical vapor deposition method. Experimental verification of thin fullerene film machinability is conducted on computer numerical control engraving machine using a diamond scraper. Different values of process parameters are combined to determine adequate parameters set from groove edge quality aspect. Advanced equipment is used for qualitative analysis and near-optimal cutting condition selection. The results are basis for further process optimization of thin fullerene film micro-engraving and the introducing of cutting conditions in existing table for well-known materials. 
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