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SPOSOBNOST ZADRŽAVANJA VODE ŠTAMPANIH PAMUČNIH PLETENINA

Mladen Stančić1, Dragana Grujić2, Branka Ružičić1 

1Univerzitet u Banjoj Luci, Tehnološki fakultet, Grafičko inženjerstvo, e-mail: mladen.stancic@unibl.rs
2 Univerzitet u Banjoj Luci, Tehnološki fakultet, Tekstilno inženjerstvo


U današnje vrijeme odjeća treba da ispuni estetske, ergonomske i fiziološke zahtjeve. Povećavanje estetskih vrijednosti odjeće sve češće se vrši procesom štampe. Proces štampe mijenja postojeće i dovodi do novih karakteristika odštampanih tekstilnih materijala. U radu su prikazana istraživanja uticaja parametara digitalne štampe na sorpcijska svojstva odštampanih tekstilnih materijala. Za potrebe istraživanja korištene su pletenine dobijene od 100% pamučnih vlakana, a kao bitni parametri procesa štampe izabrani su tonska pokrivenost i broj nanosa boje. Istraživanje je obuhvatilo analizu sposobnosti zadržavanja vode ispitivanih materijala prije i nakon štampe. Dobijeni rezultati istraživanja ukazuju na to da proces štampe sa svojim parametrima ima značajan uticaj na spsobnost zadržavanja vode štampanih pamučnih pletenina.
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WATER RETENTION CAPACITY OF PRINTED COTTON KNITWEAR 
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Today's clothing has to fulfill aesthetic, ergonomic and physiological requirements. Increase of the aesthetic value of clothing, nowadays, is often carried out with the process of printing. Printing process changes the textile materials characteristics and garments made of these materials. This paper investigates the influence of digital printing parameters on sorption properties of printed textile materials. For research were used knitwear made of 100% cotton fiber, whereas tone value and number of layers of inks were selected as an important printing process parameters. The research included an analysis of the water retention capacity of tested materials before and after printing. Obtained results show that printing paramters have a significant influence on the water retention capacity of printed cotton knitwear. 
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