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Apstrkt: Tehnološki postupak izrade brusnih alata sa ugrađenim abrazivom zrnima u niklovanom vezivu je prikazan u ovom istraživanju. Inkoporirana su zrna plemenitog korunda i prirodnih dijamanata granulacije od 100 do 110 μm, te zrna sintetičkih dijamanata granulacije od 90 do 106 μm i 150 do 180 μm procesom elektrolize. Brusni učinak kompozitnih prevlaka nanešenih na čelične veljkaste nosače, tj. laboratorijskih izrađenih brusnih čepova i brusnih čepova iz eksperimentalne proizvodnje ispitvan je brušenjem tvrdog metala G200. 
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