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УТИЦАЈ ГУСТИНЕ СТРУЈЕ НА МОРФОЛОГИЈУ И ХРАПАВОСТ Zn-Co-Al2O3 НАНОКОМПОЗИТНИХ ПРЕВЛАКА ТАЛОЖЕНИХ ПРИ УЛТРАЗВУЧНОМ МИЈЕШАЊУ 

Драгана Костић, Марија Митровић, Милорад Томић, Душко Костић
[image: image1.emf]Универзитет у Источном Сарајеву, Технолошки факултет, Каракај 34A 75400 Зворник, Република Српска

 e-mails: dkostic585@gmail.com, marija.ridjosic@tfzv.ues.rs.ba, milorad.tomic@tfzv.ues.rs.ba, dusko.kostic@tfzv.ues.rs.ba 
Сажетак: Нанокомпозитне превлаке Zn-Co-Al2O3 су добијене електрохемијским поступком таложења  из три раствора различитог састава, при густинама струје 1, 2, 4 и 6A/dm2 у трајању од 15 минута. Као катоде су коришћене челичне плочице, док је анода била од цинка чистоће 99,99%. Сви узорци су механички и хемијски припремани прије електрохемијског таложења нанокомпозитне Zn-Co-Al2O3. Раствори за таложење превлака су припремани од хемикалија п.а. чистоће и наночестица Al2O3. Сви раствори су истог хемијског састава, разликовали су се само у концентрацији Al2O3. Раствор Р1 је без Al2O3, док раствори Р2 и Р3 садрже 2g/dm3, односно 5g/dm3 Al2O3. Сви експерименти су извођени у електрохемијској ћелији, запремине 100cm3  на собној температури и амосферском притиску. Површина добијених превлака снимане су оптичким микроскопом Leica EZ4 HD на увећању од 100 пута, док је храпавост  мјерена на уређају ТR 200. На основу добијених резултата може се закључити да дебљина добијених превлака Zn-Co-Al2O3 зависи од густине струје, али и од састава раствора. Код сва три коришћена раствора са повећањем густине струје повећава се дебљина превлаке, као и храпавост исталожених превлака, док  искоришћење струје опада са повећањем густине струје. Помоћу електронског микроскопа види се да су превлаке углавном компактне и да добро покривају површину.
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INFLUENCE OF CURRENT DENSITY ON MORPHOLOGY AND ROUGHNESS OF SONOELECTRODEPOSITED Zn-Co-Al2O3 NANOCOMPOSITE COATINGS 
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Abstract: Nanocomposite Zn-Co-Al2O3 coatings were electrodeposited from three different solutions, at 1, 2, 4 and 6A/dm2 current densities. Electrodeposition time was same for all samples, 15 minutes. Steel plates were used as cathodes while the anode was made of 99.99% pure zinc. All samples were mechanically and chemically prepared before electrochemical deposition of the Zn-Co-Al2O3 nanocomposite coating. Electroplating solutions were prepared from the chemicals of p.a. purity and aluminium oxide nanoparticles. All solutions possesed the same chemical composition, they differed only in the concentration of Al2O3. Solution R1 was without Al2O3, while solutions R2 and R3 containedz 2g/dm3 and 5g/dm3 Al2O3, respectively. All experiments were performed in an electrochemical cell, with a volume of 100cm3 at room temperature and atmospheric pressure. The surface of the obtained coatings was examined by Leica EZ4 HD optical microscope at a 100x magnification, while the roughness was measured by TR 200 device. Based on the obtained results, it can be concluded that the thickness of the obtained Zn-Co-Al2O3 coatings depends on the current density, but also on the composition of the solution. With increasing current density, the thickness of the coating increases, as well as the roughness of the deposited coatings, while the current utilization decreases with increasing current density, no matter of plating solution composition. The morphology of the coatings was generally uniform and compact with good adhesion.
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