Међународни научни скуп Савремени материјали –  Бања Лука.
International Scientific Conference Contemporary Materials – Banja Luka 



УПОРЕДНА АНАЛИЗА ТЕХНИКА СПАЈАЊА 3Д ШТАМПАНИХ ДЕЛОВА ОД ПЛА

Никола Палић1, Страхиња Миленковић1, Живана Јовановић Пешић1, Вукашин Славковић1, Саша Њежић2, Ненад Грујовић1, Фатима Живић1
1 Факултет инжењерских наука Универзитета у Крагујевцу, Србија
2 Медицински факултет Универзитета у Бањалуци, Босна и Херцеговина
e-mails: palic@fink.rs, strahinja.milenkovic@fink.rs, zixi90@gmail.com, vukasin@fink.rs, sanjezic@yahoo.com, gruja@kg.ac.rs, zivic@kg.ac.rs 

Сажетак: У овом раду анализирани су 3Д штампани узорци од полилактичне киселине (ПЛА) добијени различитим техникама спајања. Извршена је упоредна анализа спајаних узорака са комплетно штампаним узорцима. Техника 3Д штампања моделирање депоновањем истопљеног материјала се користи као примарни метод због исплативости а ПЛА због биокомпатибилности. За спајање узорака коришћене су три различите методе: заваривање, спајање супер лепком и врућим лепком. За израду су коришћена два приступа: 3Д штампање комплетног узорка и штампа узорака у две половине. Ове половине се накнадно спајају одабраним техникама. Мерна зона узорака је дефинисана према стандарду  ASTM D 638 тип V. Узорци су испитивани на затезање, на тај начин показано је која од техника спајања показује резултате који су најближи резултатима комплетно штампаних узорака. Tехника спајања узорака заваривањем показује резултате најближе комплетно штампаним узорцима, што указује на њен потенцијал за даљу употребу.
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COMPARATIVE STUDY OF DIFFERENT 3D PRINTED PLA JOINING TECHNIQUES

Abstract: This study investigates various joining techniques for 3D-printed Polylactic Acid (PLA) specimens in comparison with fully printed specimens. Fused Deposition Modeling (FDM) is employed as the primary 3D printing method due to its cost-effectiveness and PLA's biocompatibility. Three distinct joining methods: welding, super glue, and hot glue are examined for their impact on the mechanical properties of PLA. Experimental part of study included two different ASTM D638 Type V dog bone tensile testing specimen preparation approach. One approach was 3D printing complete dog bone specimen, and the second one was two-halves fabrication of above mentioned specimens. These halves are subsequently joined using the selected techniques. The samples were tested for tension, in this way it was shown which of the joining techniques shows the results that are closest to the results of completely printed samples. The best characteristics from aspect of load bearing, both in sustained elongation (2.63 mm) and maximum load (396 N) was demonstrated by fully printed specimen. Among three joined specimens, the best characteristics were demonstrated by welded specimen (elongation at break = 1.72 mm; maximum load = 306 N), followed by superglued (elongation at break = 1.69 mm; maximum load = 125 N) and hot glued (elongation at break = 2.11 mm; maximum load = 31 N).
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