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Abstract:  Micro-drilling (MD or (D) is type of machining (processing) technology used for the drilling of miniaturized parts of small diameter in micro-scale, ie. diameter in a range of a few microns to several hundred microns. When micro-drilling metal workpieces, average micro-drilling speeds typically range between 2000 and 4000 rpm (revolutions per minute), while micro-drilling plastics use lower speeds to reduce the risk of breakage or melting.
In paper is given the review of the micro-drills for drilling small holes in modern composite, smart and nano-materials. An overview of the calculation and mathematical modeling of function of cutting forces, tool wear and torque depending on the cutting regime and geometric parameters of the micro-drill when drilling small holes in different composite and nano-materials is analyzed.
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Pregled procesa mikro-bušenja savremenih kompozitnih, pametnih i nano-materijala
Raul Turmanidze, Predrag Dašić, Giorgi Popkhadze
Apstrakt:  Mikro-bušenje (MD ili (D) je vrsta mašinske obrade koja se koristi za bušenje minijaturnih delova malog prečnika u mikro-skali, tj. prečnik u rasponu od nekoliko mikrona do nekoliko stotina mikrona. Parametri obrade (brzina rezanja, korak i sl.) pri mikro-bušenju variraju u zavisnosti od tehnoloških zahteva, veličine bušilice i materijala radnog komada. Pri mikro-bušenju radnih predmeta od metala, prosečne brzine mikro-bušenja se obično kreću između 2000 i 4000 rpm (obrtaja u minuti), dok pri mikro-bušenju plastike primenjuju se niže brzine da bi se smanjio rizik od loma ili topljenja.
U radu je dat pregled razvoja mikro-bušenja malih otvora kod savremnih kompozitnih, pametnih i nano-materijala. Analiziran je pregled proračuna i matematičkog modeliranja funkcija sila rezanja, habanja alata i obrtnog momenta u zavisnosti od režima rezanja i geometrijskih parametara mikro-burgije pri bušenju malih otvora kod različitih kompozitnih, pametnih i nano-materijala.
Ključne reči:  mašinska obrada, mikro-bušenje (MD ili (D), kompozitni materijali, pametni materijali, nano-materijali.
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