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АНАЛИЗА ЕФИКАСНОСТИ ПРОЦЕСА ОДСУМПОРАВАЊА ДИМНИХ ГАСОВА ИЗ РиТЕ УГЉЕВИК
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Сажетак: Димни гасови из термоелектрана на угаљ садрже гасове (углавном SO₂, NOₓ, CO, CO₂) и фине честице летећег пепела. Концентрација оксида сумпора у димном гасу зависи од количине сумпора у угљу који сагоријева. У процесу одсумпоравања димних гасова из термоелектране “Угљевик” примјењује се мокри скруберски поступак, који користи суспензију кречњака као средство за апсорпцију оксида сумпора, при чему се као нуспродукт производи гипс. Анализиране врииједности емисије прије и након пуштања у рад постројења за ОДГ показују да је примјењена технологија за ОДГ у ТЕ „Угљевик“ изузетно ефикасна. Ефикасност постројења за одсумпоравање се кретала у распону од 83,91 до 100%, у зависности од улазне концентрације SO₂ у димном гасу. Процјене показују да постројење за ОДГ, у зависности од интензитета рада, може годишње издвојити од 7.000 до 55.800 тона сумпора, уз производњу 3.660 до 29.280 тона гипса. Увођење овог поступка пречићавања димних гасова значајно смањује оптерећење животне средине и амбијенталног ваздуха оксидима сумпора. Нажалост, из економских разлога простројење не ради континуирано.
Кључне ријечи: Димни гасови, емисија SO₂, одсумпоравање, мокри скруберски поступак.
ANALYSIS OF THE EFFICIENCY OF THE FLUE GAS DESULFURIZATION PROCESS AT THE UGLJEVIK MINE AND THERMAL POWER PLANT
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 Abstract: The flue gases from coal fired thermal power plants, contains combustion gases (SO2, NOx, CO, CO2) and fine particles of fly ash. The concentration of sulfur oxides in the flue gas depends on the sulfur content in the coal. The flue gas desulfurization (FGD) process at TPP Ugljevik utilizes a wet scrubbing method, where a limestone suspension serves as the absorbent medium for sulfur oxides, with gypsum as a byproduct. Comparative analysis of emission levels before and after the FGD system installation indicates that the applied desulfurization technology is highly effective. The efficiency of the desulfurization plant ranged from 83.91% to 100%, depending on the inlet concentration of SO₂ in the flue gas. Estimates show that the FGD plant, depending on the intensity of operation, can annually remove between 7,000 and 55,800 tons of sulfur, with by-product gypsum production ranging from 3,660 to 29,280 tons. The implementation of this flue gas purification process significantly reduces the impact on the environment and ambient air pollution caused by sulfur oxides. For economic reasons, the plant is unfortunately unable to operate continuously.
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