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[bookmark: _GoBack]Дестилациони системи за издвајање течног нафтног гаса (LPG) представљају енергетски захтјевна постројења чија ефикасност у значајној мјери зависи од избора радних параметара појединачних колона и могућности процесне интеграције. У овом раду приказана је методологија симулације процеса и оптимизације појединачних колона дестилационог низа (деетанизер-дебутанизер-депропанизер-бутан сплитер), као и анализа могућности топлотне интеграције примјеном DWSIM процесног симулатора. 
За сваку колону одређене су оптималне комбинације броја теоријских подова и рефлуксног односа уз задовољење захтијеваних спецификација квалитета производа. На основу тако дефинисаног оптималног режима рада анализирана је могућност топлотне интеграције процеса примјеном топлотне пумпе, при чему се енергија ослобођена у кондензатору дебутанизера користи за напајање ребојлера депропанизера и бутан сплитера.
Извршена је анализа енергетских токова и процјена ефеката примјене предложеног рјешења на смањење потребе за спољним довођењем топлотне енергије и повећање укупне енергетске ефикасности постројења. Добијени резултати потврђују да комбинација процесне оптимизације и топлотне интеграције представља ефикасан приступ унапређењу рада дестилационих система за издвајање LPG-а.
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SIMULATION, OPTIMIZATION AND HEAT INTEGRATION OF LPG FRACTIONATION SYSTEM

Abstract: 
Liquefied petroleum gas (LPG) fractionation systems are energy-intensive plants whose efficiency significantly depends on the selection of operating parameters for individual columns and the potential for process integration. This paper presents a methodology for process simulation and optimization of individual columns within a distillation train (deethanizer–debutanizer–depropanizer–butane splitter) as well as the evaluation of heat integration opportunities using the DWSIM process simulator.
For each column, the optimal combination of the number of theoretical stages and the reflux ratio was determined while satisfying the required product quality specifications. Based on the resulting optimal operating conditions, the potential for process heat integration using a heat pump was analyzed. In the proposed configuration, the energy released in the debutanizer condenser is recovered and utilized to meet the reboiler duty requirements of the depropanizer and the butane splitter.
An analysis of energy flows was performed to evaluate the effects of the proposed solution on reducing external heat demand and improving the overall energy efficiency of the plant. The obtained results confirm that the combination of process optimization and heat integration represents an effective approach to enhancing the performance of LPG fractionation systems.
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